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MaRnahme Bilanz geschéatzt.  statische Pri
Energiekosten  Investition = Amortis.

€/a € a
5.2 Dampfsteuerung Trockner -19.600 90.000 4.6 A & =7 (
5.3 | Inteme WRG aus Trockner-Abluft -19.600 155.000 79 | A & -* &
54 WRG aus Kalteanlage der HVAC -7.620 60.000 7.9 A
55 Photowoltaik 175 kWp -31.325 230.000 7.3 A 3 /
5.6 Vorwarm. Trockner-Zuluft HeiRwasser -7.840 90.000 11,5 B H |& & '6 6
5.7 WRG aus Abwasser mit Warmepumpe 1.220 150.000 = B
5.8 Elektrische Dampferzeuger 224475 450.000 - (&) -
5.9 Mehrere Gas-Schnelldampferzeuger -20.720 420.000 20,3 c =37 AO
5.10 | Elektrische Trockner 170.847 300.000 = c O $
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